NUDEC®
Technicky list PMMA

A ZENIT

Hlavni vyhody
 vysoka transparentnost
+ dlouha Zivotnost

« snadné zpracovani

Technicka data

Fyzikalni vlastnosti Metoda Jednotka Hodnota Chemicka odolnost Vyhovujici Staly Nevyhovujici
Hustota 1SO 1183 g/cm? 119 Mineralni olej X
Mechanické vlastnosti Rostlinny olej X
Pevnost v tahu - kluz 1SO 527 MPa *) Aceton X
Pevnost v tahu - zlom 1S0O 527 MPa 83 Kyselina octova X
ProdlouZeni - pretrzeni 1S0O 527 % 5 Voda X
Modul pruznosti v tahu 1S0O 527 MPa 3,200 Terpententyn X
Pevnost v ohybu 1SO 178 MPa 120 Amoniak X
Razova houzevnatost vrubova (Charpy) 1SO 179 k)/m? (*) Cistici prostfedky X
Vrubova odolnost (Charpy) 1S0 179 kJ/m?2 20 Ethanol X
Rockwellova stupnice tvrdosti M/R 92/(*) Benzin X
Tvrdost 1SO 2039 MPa 185 Glycerin X
Optické vlastnosti Methanol X
Propustnost svétla ASTM D-1003 % 92 Toluen X
Refrakéni index ASTM D-542 1.489
Tepelné vlastnosti Reakce na oheri
Maximalni provozni teplaota °C 80 Zemeé Kod Klasifikace
Teplota méknuti (10N) 1SO 306 °C 16 Velka Britanie BS 476: Part 7 3
Teplota méknuti (50N) 1SO 306 °C 107 Némecko DIN 4102-1 B2
;‘igﬁ;faﬂ’,"lhgb,\jp‘;” zatizen (HDT) 150 75-2 °c o7 Francie NFP 92-507 M
FepinbU 00D | oy |
Koeficient linearni tepelné roztaznosti 1SO 75-2 x10%/°C 7
(*) nepouzitelné
Specifikace palti pro ciré desky.
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Vlastnosti

Teplotni rozmérova stalost

Dlouhodobé vystaveni teplu nesmi prekrocit 80 °C.

Praskani pod tlakem

Vznik prasklin v podstaté zavisi na spolecném plsobeni chemického Cinidla, teploté, aplikovaném napéti a dobé, po kterou jsou aplikovany.
Starnuti

Desky NUDEC®PMMA vykazuji vynikajici stabilitu vaci vnéjsim povétrnostnim podminkam vcetné UV zafeni. Ani po letech vystaveni slune¢nimu
zareni nevykazuji desky Zadné podstatné zmény ve svych vlastnostech. Pfi pouziti ve venkovnich aplikacich musi byt ochranna félie okamzité
odstranéna, protoze vystaveni slunenimu zafeni mize zpUsobit trvalé pfilnuti k desce.

Zpracovani

Cisténi

MizZe byt pouZit roztok vody a neutralniho detergentu. Vzdy by se mély €istit a su3it mékkym hadfikem a velmi malym tlakem.
Rezani

vey o

Dulezité! Neodstrafujte ochrannou folii z desek pfed Fezanim; jakmile bude folie odstranéna, pouZijte foukani nebo odsavani, abyste odstranili
vsechny piliny.

Rezani noZem by se mélo nékolikrat projizdét drazkou, aby se dosahlo poZadované hloubky (ta by méla byt minimalné polovina tloustky), a to
za pouziti rovnomérného tlaku. Deska musi byt upnuta, aby se zabranilo sklouznuti. Po naznaceni fezu by deska méla byt polozena na rovny
povrch a na misto fezu vyvijet mirny tlak, dokud nedojde ke zlomeni. K odstranéni jakychkoli otfepi lze pouZit brusny papir.

Rucéni Fezani by mélo byt vZzdy provadéno pilou s jemnym kotoucem, s deskou upevnénou, aby se zabranilo vibracim. Zuby by mély byt dobfe
nabrousené.

Typ zubli - stfidavé zuby nebo kombinované pfimé a lichobé&znikové. Deska musi byt pevné zajidténa, aby se zabranilo jejimu zvednuti a vzniku
prasklin pfi priichodu kotouce. Rychlost posuvu by méla byt co nejrovnomérnéjsi. Kotou¢ je nutné pravidelné brousit.

Doporuceni pro fezani desek NUDEC®°PMMA

Primér kotouée (mm) pocet zubii rychlost otaceni (ot./min.) rychlost posunu (m/min.)

350 - 400 84 - 106 2800 - 4500 12-18

Lesténi
Desky NUDEC®PMMA lze lestit pomoci mechanické brusky pfi rychlosti 1500 ot./min. bez pfehfivani povrchu. LeSténi vyZaduje rovnovahu mezi

rychlosti otaceni a aplikovanym tlakem. Konecného efektu lesténi je dosazeno mékkymi hadfikovymi nebo flanelovymi kotouci pf¥i vysoké
rychlosti (4 000 ot./min) s lestici pastou.

Hrany lze lestit vysokoteplotnim proudem vzduchu (200 az 300 °C) = plamenovymi lestickami.
Vrtani
Lze pouZit vrtaky do kovu a dfeva. Cim vétsi primér, tim nizsi rychlost. K chlazeni lze pouZit vodu nebo vzduch. Pro zohlednéni dilatace desky

by mél byt vyvrtan primér otvoru, ktery je pfiblizné o 1,5 mm vétsi nez primér pouzitého Sroubu. Desku pfi vrtani pevné zajistit, aby nedoslo
k jejimu prasknuti.

Doporuceneé rychlosti vrtani

Priimér (mm) ot./min.
1,6 7000
6,4 1800
12,7 900

Lepeni

Desky NUDEC®PMMA lze lepit dohromady a vytvofit prihledny spoj. V zavislosti na aplikaci a povrsich, které maji byt k sobé slepeny, lze pouZit
rtizné typy lepidel vhodnych pro metakrylat, napft. dichlormethan.
PFi vybéru lepidla je tfeba vzit v Gvahu nasledujici:
- Chemicka kompatibilita s deskami
- Estetika finalniho spoje
- Dilatace a kontrakce se zménami teploty
- Kfehkost, tuhost a pruznost
- Proménlivost s ohledem na venkovni povétrnostni podminky, kde bude vyrobek pouzit
- Trvani a zivotnost
- Prilnavost (pfilnavost k plastu)
- Pozadavky na konecné pouziti
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Dulezité! Aby se zabranilo vzduchovym bublinam, je tfeba nechat lepidlo pfed aplikaci chvili odstat.

Doporucuje se: plochy urcené k lepeni oCistit a odmastit. Lepené dily je nutné nechat zaschnout 24 hodin, aby bylo dosazeno maximalni pev-
nosti spoje.

Tepelné tvareni

Desky NUDEC®PMMA jsou snadno tepelné tvarovatelné v kazdé peci s cirkulaci vzduchu. Teplota desky musi presahnout 140 °C. Pokud byly
desky skladovany ve vlhkém prostiedi, je vhodné je pfedtim nékolik hodin (dvé az Ctyfi) vysusit pfi teploté pfiblizné mezi 80 az 85 °C, aby se
pfedeslo problémim s tepelnym tvarenim. Pro dosazeni dobré povrchové dpravy lze pouzitou formu také zahfat na teplotu mezi 50 a 60 °C.
Nadmérna teplota formy by mohla poskodit tvarované akrylatové desky.

VSechny produkty NUDEC pouZivaji folii k ochrané povrchu pfed moZnym poskozenim pFi pfepravé a zpracovani. Tato ochranna félie neni pfipravena odolat
vysokym teplotam a musi byt odstranéna pred tepelnym tvarovanim nebo ohybanim za tepla.

Ohybani

Ohybani desek NUDEC®PMMA vyzaduje ohybaci sablonu spolu s topnym télesem nebo zhavicim dratem. Plocha, ktera se ma ohybat, musi
byt Gplné a rovnomérné zahrata. Doporucujeme, aby nejmensi polomér byl dvojnasobkem tloustky desky. Cast desky, ktera je nejblize linii
ohybu, je dobré ochladit.

VSechny produkty NUDEC pouZivaji folii k ochraneé povrchu pfed mozZnym poskozenim pfi vyrobé a preprave. Tato ochranna folie neni pfipravena odolat
vysokym teplotam a musi byt odstranéna pred tepelnym tvarovanim nebo ohybanim za tepla.

Dekorace

Sitotisk - Desky NUDEC®PMMA mohou byt potisknuty sitotiskem, stejné jako jiné materialy. Doporucuji se inkousty na akrylové bazi a dvou-
slozkové inkousty: epoxidové nebo polyuretanové.

Malovani - Mohou byt také natfeny béznymi metodami, napf. nastfikem. Neni nutna zadna pfedchozi povrchova tprava, kromé Cisténi. Pou-
Zita barva musi byt specialné oznacena vyrobcem jako vhodna pro pouziti na polymetylmetakrylat. Obecné se doporucuje, aby obsahovaly
bazi akrylové pryskyfice s nizkoagresivnimi rozpoustédly. Mohou byt také vakuové pokovovany.

Pro dalsi informace o naSich deskach kontaktujte nase technické oddéleni.
Dolozka o odpovédnosti

NUDEC, S. A. dodava své vyrobky v souladu s Gdaji pfipravenymi kupujicim s ohledem na objednany material a kvalitu. V tomto smyslu
NUDEC, S. A. poskytuje svym zakaznikiim veSkeré dostupné odborné a technické informace odvozené z jejich produktovych analyz.

Po dodani materialu spolecnosti NUDEC, S. A., je kupujici plné odpovédny za veskerou naslednou aplikaci, zpracovani, pouziti a/nebo vyuziti
stejného materialu, at uz skute¢nym kupujicim nebo tfetimi stranami, s Gplnym vyjmutim odpovédnosti vyrobce NUDEC, S. A.

Kupujici je plné a vylucné odpovédny za provedeni viech testl nebo analyz jakékoli povahy, které jsou vyzadovany k ovéfeni, Ze produkt lze
Gcinné pouZit k Gcelu, ktery kupujici nebo treti osoby zamysli vyrobek dodat ¢i instalovat.

Spolecnost NUDEC, S. A. je zprosténa jakékoli odpovédnosti vyplyvajici z jakékoli nepfiméfené nebo vadné aplikace jejich produkti ze strany
kupujiciho nebo naslednymi tfetimi stranami a akceptuje pouze skody vyplyvajici pfimo z pfipadnych vad jeho produktd.

Doprava

Necistoty a ostré predméty mohou v pfipadé tfeni poskodit povrch.

- Béhem prepravy by mély byt vzdy pouZivany stabilni, ploché palety a desky by mély byt zajistény proti klouzani.
- Desky se nesmi pfi nakladani a vykladani nechat po sobé klouzat.

- Mély by byt zvedany rucné bez jakéhokoli taZzeni, nebo pomoci pfisavného zvedaciho zafizeni.

Skladovani

Nespravna skladovaci poloha miZe vést k trvalé deformaci.

- Desky by mély byt skladovany v uzavrenych prostorach, které zarucuji bézné prirodni podminky.

- Desky by mély byt uloZeny jedna na druhé na rovnych vodorovnych plochach a plné podepfeny po celé jejich ploSe.

- Povrch horni desky by mél byt pfikryt vrstvou lepenky ¢i polyethylenovou plachtou.

- Desky NUDEC®PMMA nesmi byt skladovany na pfimém slunci nebo v podminkach vysoké vlhkosti a/nebo teploty, protoze to mize mit
negativni vliv na pfilnavost ochranné folie.
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